ECHIPAMENTE PENTRU TURNURI DE RACIRE

UMPLUTURA HIBRIDA CU STRUCTURA TIP RETEA

Solutie optima pentru echiparea turnurilor de
racire

Umplutura R80 realizata de ROMIND T&G (dupa o conceptie proprie) este o umplutura moderna, de ultima
generatie, de tip hibrid, care genereaza in volumul acesteia atat picaturi, cat si pelicule.

Umplutura R80 valorifica in mod superior volumul spatial pe care-l ocupa in instalatie, prin maximizarea
transferului termic si de substanta, concomitent cu minimizarea pierderilor aerodinamice si a consumului de material.

Umplutura R80 este alcatuité din elemente constitutive individuale cu aspect de retea, obtinute din polipropilen3,
prin procedeul tehnologic de injectie. Materialul este rezistent la influenta factorilor fizico - chimici, la radiatia ultravioleta si
la foc (poate fiignifugat).

Caracteristicile deosebite - functionale, fizico-mecanice si economice - ale noii umpluturi R80 o recomanda ca
fiind solutia optima de echipare a turnurilor de racire umede, de orice tip $i capacitate: cu tiraj natural, cu tiraj fortat (cu
ventilator), in contracurent sau in curenti transversali.

Toate aceste calitati Ti confera umpluturii R80 caracter de unicitate printre rezolvarile tehnice de varf actuale in
domeniu.

Proiectia in plan a elementului constitutiv ("placii") este un patrat cu laturile de IxH = 450x450 mm, cu suprafata
cutata oblic pe directia uneia din diagonale.

Prin alaturarea si asamblarea in diverse configuratii a elementelor constitutive ("placilor"), care sunt profilate
spatial (cutate), se formeaza pachete cu structura spatiala complexa, care contin canale inclinate la 45 grade.

Lungimea pachetului de umplutura astfel format este L = nr placi x 80 mm.

Spatiile de circulatie a aerului prin umpluturd sunt suficient de mari, astfel incat se asigura o rezistenta
aerodinamica redusa si un debit mare de aer prin instalatie (foarte important in procesul de racire a apei).

Existenta acestor spatii largi de trecere a aerului ii confera umpluturii R80, caracteristica de a fi practic
invulnerabila la colmatarea cu impuritati transportate de apa de circulatie (ex. frunze, fulgi, alge, bacterii, ndmol).

Modul de repartitie a retelelor in volumul pachetului de umpluturd R80 determina:

- unfoarte bun contact intre apa si aer;

- un timp de stationare mai mare al picaturilor si peliculelor in sistem (viteza de cadere picaturilor se micsoreaza datorita
interceptarilor repetate ale picéaturilor de catre reteaua spatiala a elementelor constitutive iar viteza de scurgere a apei in
pelicule scade datorita inclinarii firelor retelei);

- evitarea aparitiei zonelor cu scurgere preferentiala a apei;

- intensificarea proceselor de transfer de caldura si de substanta.

Datoritd aspectelor aratate mai sus, umplutura R80 realizeaza performante termotehnice mai bune decat
umpluturi similare, de tipul “prin picurare” si la fel de bune ca si cele ale umpluturilor de tip exclusiv “pelicular”, alcatuite din
folii gofrate din mase plastice.
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In tabelul de mai jos se prezinta cateva caracteristici tehnice ale umpluturii R80 :

Numdérul de elemente ("pl&ci”) pe 1 m° de umpluturd, in stare asamblati 61 buc/m®
Suprafata de schimb de cldura si substanta - peliculd: 21 m*/m®

- picaturi: 13...17 m*/m®
Masa umpluturii pe 1 m° in stare asamblati 10...10,5 kg/m°
Rezistenta mecanica la tasarea fara deformare a pachetului, cu elementele 4,6 kN/m’
constitutive n pozitie verticala
Temperatura maxima a apei la intrarea in umplutura 80°C

n concluzie principalele calitati ale umpluturii R80 sunt:

eficacitate functionala foarte buna pe toata durata de functionare;

practic necolmatabila pe toata durata de functionare;

rezistenta la factorii fizico - chimici si biologici din apa si aer;

durata de viata mare in exploatare (30 ani);

rezistenta la foc (prin ignifugare);

greutate mica pe unitatea de volum;

volum redus la transport (cu elementele in stare neasamblata);

productivitate mare la montajul in instalatie;

nu polueaza mediul ambiant (prin incinerare nu degaja gaze toxice, precum PVC-ul);
indice cost achizitie / eficacitate, foarte bun;

ROMIND T&G stabileste pentru fiecare obiectiv in parte, volumul optim necesar de umplutura R80, in functie de
tipul si caracteristicile dimensionale ale turnului de racire, de cerintele functionale impuse de beneficiar si de parametrii
meteorologici din zona obiectivului.

Conditii de livrare

1) Sub forma de elemente constitutive individuale neasamblate, ceea ce permite micsorarea volumuluila transport de cca
12 ori. Asamblarea in pachete a elementelor individuale intre ele se efectueaza in situ de catre cumparator, cu ajutorul
unor bride de legatura furnizate de ROMIND T&G. Productivitatea recomandata la asamblarea in pachete este de
0,8...0,9m% ora/om.

2) Sub forma asamblata in pachete ce urmeaza a fi montate direct in turnul de racire.




